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Wstep

Beton, oprdcz drewna i stali, jest najwazniejszym materiatem
budowlanym naszych czaséw. Ze wzgledu na swoje doskonate
wiasciwosci i wszechstronnos¢ beton wykorzystywany jest przy
produkgji posadzek jako konstrukcja nosna lub w formie ptyty.
Posadzki przemystowe stuza za podstawe pod maszyny i réz-
nego typu sprzet, a oprocz tego za powierzchnie transportowa.
Rownoczesnie stanowig integralng czes¢ rzeczywistego srodo-
wiska roboczego pracownikéw. Posadzki narazone s zaréwno
na obcigzenia mechaniczne, jak i chemiczne. Kazda posadzka
musi by¢ wytrzymata, bezpieczna, tatwa w czyszczeniu, wygod-
na i ekonomiczna. Niezaimpregnowana posadzka betonowa nie
bedzie miata tych wiasciwosci.
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Zdjecie 1. Sklep rowerowy w Irlandii. Temafoor 210 Clear, Temalac ML 90 (rézne kolory), Temafoor 25 i antyposlizgowy biasek kwarcowy..
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1. Znaczenie impregnacji powierzchni

Odpowiednio dobrane rozwigzanie w zakresie impregnacji Co wiecej, impregnacja moze miec réwniez wptyw na:
powierzchni daje wiele korzysci, ktorych nie posiada niezaim- * wiasciwosci elektryczne
pregnowana posadzka betonowa. * chropowatos¢ powierzchni
* barwe i odbicie Swiatta
Impregnacja moze mie¢ wptyw na nastepujace witasciwosci: * wyglad.

 zwiekszona wytrzymatos¢ powierzchni betonowej

* wigzanie pytu

* fatwe czyszczenie

¢ poprawiona scieralnos¢ i wytrzymatos¢ chemiczna

¢ wieksza wytrzymato$¢ mechaniczna, np. na nacisk kot
i obcigzenia punktowe

 zapobieganie absorpcji brudu, oleju i chemikalidw.
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2. Wymogi dotyczace podtoza.
Wilgoc. Mleczko cementowe

Beton powinien by¢ na tyle mocny, aby zapewni¢ odpowiednig
przyczepno$¢ powtoki i wytrzymac obcigzenia mechaniczne.
Wytrzymatos¢ betonu i przyczepno$c powtoki mozna ustali¢
podczas proby odrywania, np. metoda pull-off.

Jezeli przeprowadzamy taka probe na powierzchni betonowej
zabezpieczonej produktami Temafloor, najlepiej, gdyby oderwa-
nie wystapito w betonie, a nie na styku powtoki i betonu.

Wartos¢ proby metoda

odrywania Opis obciazenia

Stabe podtoze. Moze wytrzymac
mate natezenie ruchu pieszych, jezeli
zostato pomalowane lub zaimpre-
gnowane.

0,2-0,5 N/mm?**

Odpowiednie do lekkich

2
1.2 N/mm i umiarkowanych obciazen.

Do zastosowan przy duzych obcigze-

2
20N/mm niach lub pod wylewkami.

Tabela 1. Zalecane wartosci wytrzymatosci powierzchni.

*-1 N/mm?=1 MPa

2.1. Pomiar zawartosci wilgoci

Wilgotnos¢ betonu wptywa decydujaco na jakos¢ koncowa
powtoki. Nie wolno dopusci¢ do zbyt szybkiego odparowania
wody w czasie wigzania betonu. Przy zbyt szybkim schnieciu
beton moze nie wigzac wiasciwie (wadliwa hydratyzacja), co
wplynie negatywnie na wytrzymatos¢ betonu oraz na przy-
czepnos¢ powtoki. Beton zazwyczaj potrzebuje kilku miesiecy
do petnego wyschniecia. Zbyt duza wilgotnos¢ na powierzchni
zmniejszy skutecznos$¢ powigzania betonowego podtoza

z wierzchnig powioka.

Karty charakterystyki oraz inne dokumenty techniczne dotyczace
procesu zabezpieczenia powierzchni posadzek betonowych
zazwyczaj zawierajg nastepujace informacje na temat zawartosci
wilgoci w posadzce: ,Powierzchnia betonowa musi by¢ sucha i
mie¢ przynajmniej 4 tygodnie. Wilgotnos¢ wzgledna ptyty beto-
nowej musi by¢ mniejsza niz 97% lub nie powinna przekraczac¢
4% wagowo". Dopuszczalna wilgotnos¢ zalezy od klasy uzytego
cementu oraz od rodzaju tworzywa stanowigcego powtoke
wierzchnia.

Zawartos¢ wilgoci w posadzce betonowej jest ustalana na pod-
stawie pomiardw. Wilgotnos¢ wzgledng betonu mierzy sie za
pomocg prébnika wrazliwego na wilgo¢, np. w otworze wywier-
conym w betonie. Temperatura posadzki musi by¢ przynajmniej
rowna temperaturze panujgcej w trakcie normalnego uzytkowa-
nia, czyli ok. +20°C. Przyblizong zawartos¢ wilgoci mozna ustali¢
przy uzyciu wilgotnosciomierza przewodnosciowego. Miernik
nalezy kalibrowac¢ oddzielnie dla kazdego pomiaru. Wzglednie
jasna i prosta metoda ustalania zawartosci wilgoci polega na
potozeniu gumowej maty lub plastikowego arkusza (np. folia) o
wielkosci 1 m? na posadzce na 24 godziny. Wilgo¢ wydobywaja-
ca sie na powierzchnie betonu zostanie zatrzymana pod mata/
arkuszem i przyciemni powierzchnie cementu, wskazujac na jej
nadmiar w betonie.

2.2. Mleczko cementowe

Sktada sie z lotnych zwigzkéw cementu oraz drobnych czastek
kruszywa i w trakcie utwardzania masy betonowej wyptywa na
wierzch. Mleczko cementowe musi by¢ zawsze usuniete z no-
wej podtogi betonowej, jest mechanicznie bardzo stabe i prze-
szkadza w dobrym zwigzaniu powtoki z wtasciwym betonem.
Nie ma odstepstwa od tej zasady. Dlatego tez przed aplikacja
powtoki nalezy doktadnie przygotowac posadzki betonowe.

-
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Zdjecie 2. Tarjoustalo. Temafloor P300 w trakcie naktadania.
6 TIKKURILA OYJ TEOLLISUUS



3. Metody przygotowywania posadzek

betonowych

3.1. Szlifowanie

Najczesciej stosowang metodg usuwania mleczka cementowe-
go jest szlifowanie. Czynniki wptywajace na rezultat koricowy
obejmujg dobdér metody szlifowania i gladko$¢ posadzki. Szlifo-
wanie dzielimy na lekkie, powierzchowne i gtebokie. Szlifowanie
lekkie pozwala na usuniecie drobnych czastek, matych nie-
rownosci oraz warstwy mleczka cementowego z powierzchni
betonowej. Szlifowanie tego typu wykonywane jest na sucho za
pomoca lekkiej szlifierki planetarnej wyposazonej w tarcze z pa-
pieru korundowego lub kamieni szlifierskich. Praca wykonywana
jest przed malowaniem powtok i tylko w przypadku posadzek
narazonych na mate obcigzenia. Szlifowanie powierzchowne
ma na celu usuniecie mleczka cementowego i odstoniecie

A

Zdjecie 3. Do szlifowania lekkiego mozna stosowac szlifierke kqtowq.

Gtebokos¢ szlifowania ustala sie na podstawie grubosci warstwy
mleczka cementowego, zazwyczaj ponizej T mm. Jezeli warstwa
zaraz pod warstwg mleczka cementowego jest staba, szlifo-
wanie nalezy kontynuowa¢ do momentu odstoniecia twardej
powierzchni betonowe;j.

Szlifowanie gltebokie pozwala na usuniecie warstwy po-
wierzchni posadzki w celu odstoniecia chropowatego kruszywa.
Dobdr metody szlifowania zalezy od przeznaczenia posadzki,
gestosci betonu, rodzaju spoiwa wchodzacego w sktad wyrobu,
ktéry zastosowano przy poprzedniej aplikacji oraz grubosci sta-
rej powfoki i jej przyczepnosci do podtoza. Jezeli powierzchnia
jest porowata, zapylona, krucha i jezeli warstwa lakieru lub farby
tuszczy sie, nalezy wybra¢ szlifowanie gtebokie.

Szlifowanie odbywa sie przy uzyciu szlifierki wyposazonej

w tarcze z papieru korundowego, kamieni szlifierskich lub tarcz
diamentowych.

3.2. Opalanie
Posadzki opala sie goracym (ok. 3100°C) ptomieniem z palnika
acetylenowo-tlenowego. Ciepto pozwala na odparowanie wody

Zdjecie 4. Maszyna do szlifowania posadzek.

krystalizacyjnej z kruszywa i szybkie przeprowadzenie procesu
wietrzenia lub wypalania powierzchni posadzki. Plomien prze-
mieszcza sie ze statg predkoscig nad powierzchnig posadzki. Jak
mozna sie domysli¢, predkosc przesuwu oraz rezultat procesu
czyszczenia zalezg od wiasciwosci betonu, takich jak projekt, kla-
sa wytrzymatosci, gestosc, zawartos¢ wilgoci i metoda budow-
lana, a w przypadku posadzek starych — od rodzaju poprzedniej
impregnacji, zastosowanego systemu powiok i zabrudzen. Opa-
lana posadzka betonowa zazwyczaj nie wymaga dalszej obrobki,
ale nadaje sie do gruntowania i powlekania.

3.3. Obrébka strumieniowo-scierna

Do czyszczenia posadzek betonowych stosowana jest takze
obrébka strumieniowo-$cierna. Rezultaty procesu zaleza od
wiasciwosci mediow, takich jak twardos¢, materiat, ziarnistos¢

i ksztatt.

Media stosowane do tego rodzaju obrébki to, miedzy innymi,
piasek naturalny, ttuczer kwarcowy, zuzel mineralny, tlenek
glinu, weglik krzemu, kulki szklane i ceramiczne, srut stalowy,
granulki z cietego drutu i niektére twarde media organiczne, np.
tupiny. Ze wzgledu na koszty najczesciej stosowanymi mediami
do obrébki strumieniowo-sciernej sg piasek naturalny i kwarc.
Inne media stosowane sg gtéwnie w przemysle metalowym.

W rzeczywistosci czyszczenie strumieniowo-scierne jest najlep-
sza metoda obrébki konstrukgji stalowych.

Jezeli chodzi o konstrukcje betonowe, ta metoda czyszczenia
nadaje sie do usuwania oleju i mleczka cementowego z po-
wierzchni $cian i dachow, ale rezultat czyszczenia posadzek be-
tonowych bedzie niezadowalajacy i nieekonomiczny, zwtaszcza
w przypadku grubych powtok. Ponadto wada obrébki strumie-
niowo-$ciernej na sucho jest duzy poziom zapylenia. Rozwia-
zaniem tego problemu jest zmieszanie mediéw z woda. W tym
przypadku mamy do czynienia z obrébka strumieniowo-scierng
na mokro, piaskowaniem prézniowym czy piaskowaniem na
mokro. Wybierajac odpowiednig metode czyszczenia posadzek

MALOWANIE POSADZEK BETONOWYCH 7



betonowych, nalezy wzia¢ pod uwage prace dodatkowe, takie
jak zastosowanie $rodkéw ochronnych, usuwanie osadu i susze-
nie posadzki. S3 one zwigzane z obrobka na mokro i wymagane
przed rozpoczeciem czynnosci z zakresu wiasciwej impregnadji
posadzki.

3.4. Srutowanie

Srutownice Blastrac staty sie popularne w Finlandii pod koniec
1987. Maszyny te zaprojektowano do czyszczenia posadzek.

W trakcie ich obstugi nie grozi nam zapylenie. Medium do
obrobki strumieniowo-sciernej jest srut metalowy, ktérego
czastki charakteryzuja sie rézng wielkoscia i ksztattem, i uderzaja
0 posadzke z duzg sita. Pyt i Srut sg usuwane przez wysokowy-
dajny odkurzacz przemystowy, ktérego otwér wlotowy znajduje
sie przy strefie udaru. Ciezki Srut jest zwracany do cyklu pia-
skowania. Gtebokos¢ obrobki, skutecznos¢ czyszczenia i profil
powierzchni posadzki zaleza od wielkos$ci Srutu stalowego

i predkosci przemieszczania sie Srutownicy.

W przypadku czyszczenia nowych, odpylanych posadzek be-
tonowych rezultat jest zawsze przynajmniej taki sam, co

w przypadku szlifowania powierzchownego wg normy BY 45.
Z reguty Srutowanie jest zbyt efektywne dla posadzek betono-
wych wygtadzanych listwami/pacami recznymi i skutkuje nie-
rownym wykoriczeniem z powodu stabej warstwy powierzchni
betonowej.

Metoda pozwala na skuteczne usuwanie starych powtok cien-
kowarstwowych i moze by¢ z powodzeniem stosowana

w miejscach, gdzie odbywa sie produkcja przemystowa.

W poréwnaniu do innych, tradycyjnych metod, ta jest bezpyto-
wa i cicha.

3.5. Frezowanie, miotki iglowe pneumatyczne

Frezarki (zrywarki) oraz mtotki igfowe pneumatyczne stuzg do
natychmiastowego usuwania warstw starych systemow powtok
o grubosci kilku milimetréow z posadzek betonowych. Gtebokos¢
ciecia najmocniejszych frezarek moze wynosi¢ ok. 10 mm. Oma-
wiana metoda nadaje sie zwifaszcza do usuwania wchtonietych
zattuszczen i olejow.

Frezarki dzielimy na pneumatyczne, elektryczne i spalinowe.
Frezy montowane s3 poziomo wzdtuz obwodu bebna. Kiedy
ten sie obraca, nastepuje ciecie materiatu posadzki. Istnieja
rozne typy frezow dopasowywanych do rozmaitych typow
posadzek betonowych i réznych typdw materiatéw do usunie-
Cia z posadzki. Niektore frezarki mozna podfaczy¢ do odpylacza
prézniowego, co pozwala na usuwanie pytu. Zazwyczaj frezowa-
nie wykonywane jest w dwoéch podejsciach. Za drugim razem
odbywa sie w kierunku prostopadtym do kierunku frezowania,
ktére miato miejsce za pierwszym razem.

Mtotki, o ktérych mowa w niniejszym tekscie, to narzedzia pneu-
matyczne. Kazdy mtotek ma od 1 do 7 igiet w gfowicy krzyzowe),
ktére odrywaja powierzchnie posadzki betonowej. Obydwie
metody czyszczenia dajg nierdwne wykonczenie. Chropowatos¢
profilu frezowanej powierzchni wynosi 0,5-1 mm, a powierzch-
nie po obrébce miotkami igtowymi pneumatycznymi sg nawet
bardziej chropowate.

Posadzke betonowa nalezy zeszlifowac przed lakierowaniem

i malowaniem, co zapewni pfaskie, trwate wykonczenie. Chropo-
wata powierzchnia to idealne podfoze pod wylewki i powtoki.

3.6. Wytrawianie kwasem solnym

Wytrawianie kwasem solnym to szybki i prosty sposéb na usu-
niecie warstwy mleczka cementowego z powierzchni betono-
wych. W procesie wykorzystywany jest roztwor zawierajacy kwas
solny 5-10% wg masy (3-5 czesci wody i 1 cze$¢ koncentratu
kwasu solnego). Przed wytrawianiem zaleca sie nasaczenie
chropowatych obszaréow posadzki woda. W wyniku nasaczania
powierzchnia betonowa powinna by¢ rownomiernie wilgot-

na, ale niedopuszczalne jest wystepowanie katuz. Nastepnie
posadzka polewana jest roztworem kwasu, np. za pomoca
konewki, réwnomiernie rozprowadzanym szczotka. Kwas solny
rozpuszcza mleczko cementowe, co powoduje intensywne pie-
nienie. Proces rozpuszczania trwa ok. 5 minut, po czym powstaty
osad sptukiwany jest duzg iloscig wody.

3.7. Stara, nigdy nieimpregnowana posadzka betonowa
Stare, nigdy nieimpregnowane posadzki betonowe réznig sie od
siebie swoim stanem. Niektére moga by¢ brudne tylko

z wierzchu, podczas gdy inne mogty wchtongc ttuszcz i olej.
Oprécz tego kazda posadzka moze by¢ wystawiona na dziatanie
roznych chemikaliow, ktére jg niszcza.

Jezeli posadzka jest brudna tylko z wierzchu, nalezy jg umy¢
woda z detergentem syntetycznym lub za pomoca stosownego
rozpuszczalnika emulgujgcego. Po umyciu posadzke nalezy
doktadnie sptukac i osuszy¢. Jezeli na posadzce znajduje sie
mleczko cementowe, nalezy je usuna¢, np. przez szlifowanie.
Wszelkie zattuszczenia i oleje, ktére wsigknety w beton, nale-

7y usuna¢ przez frezowanie lub za pomocg innej, stosownej
metody. Zniszczong i kruchg powierzchnie nalezy usuna¢ przez
szlifowanie lub frezowanie.

3.8. Stara, kiedys impregnowana posadzka betonowa
Przed ponowng obrdbka starej, kiedys impregnowanej posadzki
nalezy dokfadnie ustali¢ typ spoiwa poprzednio zastosowanego
srodka do impregnacji oraz jakos¢ spodniej warstwy betonu.
Jezeli rodzaj starego $rodka nie jest znany, przed ponowng
obrébka posadzki nalezy zbada¢ zgodno$¢ nowego i starego
systemu powtok.

Jezeli stary srodek mocno przywiera do podtoza, mozna na
niego natozy¢ nowga powtoke. W tym wypadku nalezy umy¢
powierzchnie, a nastepnie zeszlifowac ja, dopdki nie stanie sie
matowa, co zapewni dobrg przyczepnos¢. Stan starej powtoki
impregnujacej ma znaczacy wptyw na typ i liczbe wymaganych
prac przygotowawczych. Starg, tuszczaca sie powtoke nalezy
usunag; ustali¢ przyczyne tuszczenia. Powtoke mozna usunaé
przez szlifowanie lub frezowanie, dzieki czemu pozbedziemy sie
takze mleczka cementowego oraz pozostatych, stabych warstw
z powierzchni betonowej. Do usuwania starych systemow po-
wiok mozna stosowac Srutowanie.

8 TIKKURILA OYJ TEOLLISUUS



3.9. Inne prace zwigzane z przygotowaniem posadzki
betonowej. Latanie, wypetnianie

Zdjecie 5. Kiedys impregnowana posadzka betonowa. Przed aplikacjq nalezy usungc¢
starq, tuszczqcq sie powtoke.

Przed rozpoczeciem prac zwigzanych z impregnacja nalezy
sprawdzi¢ stan podtogi. Wszystkie dziury, pekniecia i nierow-
nosci nalezy zalepi¢ odpowiednim wypetniaczem, ktérego wy-
trzymatos¢ musi by¢ identyczna lub taka sama jak wytrzymatosc¢
systemu powfok. Wypetniacz do zastosowan przemystowych
mozna przygotowac dodajac suchego, czystego piasku do
bezrozpuszczalnikowego lakieru epoksydowego.

Lakier moze zosta¢ wchioniety w pekniecia wioskowate przed
aplikacja lakieru podktadowego, co spowoduje wygtadzenie
warstwy farby i powtoki. Duze pekniecia nalezy zawsze rozci-
nac, np. szlifierka katowa, a pdzniej tatac. Pekniecia s fatane po
aplikacji lakieru podktadowego albo za pomocg bezrozpuszczal-
nikowego wypetniacza epoksydowego, lub za pomoca gestej
masy spoinowej przygotowanej przez zmieszanie bezrozpusz-
czalnikowego lakieru epoksydowego z odpowiednia iloscig
suchego, czystego piasku o grubosci ziarna 0,1-0,6 mm. Dziury
mozna tata¢ przed lub po aplikacji lakieru podktadowego. Mate
dziury sa fatane za pomoca bezrozpuszczalnikowego wypet-
niacza epoksydowego lub masy spoinowej przygotowywanej
przez zmieszanie bezrozpuszczalnikowego lakieru epoksydowe-
go z suchym piaskiem o grubosci ziarna 0,1-0,6 mm. Duze dziury
(gtebokos¢ > 5 mm) s tatane za pomoca masy spoinowej przy-
gotowywanej przez zmieszanie piasku o zréznicowanej grubo-
$ci ziarna z bezrozpuszczalnikowym lakierem epoksydowym.

Zdjecie 6. Rozne typy dziur i peknie¢ na powierzchniach nieimpregnowanych posa-
dzek betonowych.

MALOWANIE POSADZEK BETONOWYCH



Jezeli w posadzce znajduje sie duza liczba matych dziurek

i pekniec, taka powierzchnie mozna wygtadzi¢ mieszaning
bezrozpuszczalnikowego lakieru epoksydowego i piasku o gru-
bosci ziarna 0,1-0,6 mm. Piasek dodaje sie, aby mieszanina byfa
wystarczajgco ptynna.

A < / i
- L i il =
Zdjecie 8. Przyktady tatania przed aplikacjq lakieru podktadowego i po aplikacji.

Gfadka powierzchnia posadzki
Pekniecie wypetnione wylewka

Zdjecie 9. tatanie dziur lub pekniec. Dziury i pekniecia nalezy fatac nierozciericzonym
lakierem epoksydowym Temafloor 400 lub gruntem Fontefloor EP Primer i suchym,
czystym piaskiem. Stosunek mieszania, np. 1 czes¢ obj. mieszaniny epoksydowej i
1, 2 0bj. czesci piasku o grubosci ziarna 0,1-0,6 mm. W przypadkach specjalnych, gdy
pekniecia sq szerokie, nalezy naciq¢ posadzke, a rowki zaprawic. Przed naktadaniem
powfok nawierzchniowych zatatane obszary nalezy zeszlifowac.
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4. Metody impregnacji powierzchni

4.1. Wiazanie pytu

Wigzanie pytu dotyczy najlzejszej metody impregnacji przemy-
stowych posadzek betonowych. Celem procesu jest wigzanie
wolnego wapna na powierzchni posadzki betonowej. Wigzanie
pytu najbardziej przydaje sie w przypadku nowych, zwartych
posadzek betonowych.

Minimalna klasa wytrzymatosci projektowej to K 30. Celem takiej
impregnacji jest zapobieganie tworzeniu sie warstwy pytu na
powierzchni posadzki. Srodki wigzace pyt dzielimy na wigzace
chemicznie i wyroby lakiernicze.

4.1.1. Chemiczne wiazanie pytu

Zdjecie 10. Gruntowanie posadzki betonowej: aplikacja przy uzyciu pacy gumowej,
a poziomowanie za pomocq watka.

Dzieki impregnacji wolne wapno w posadzce betonowej jest
wigzane chemicznie. Poniewaz impregnacja niekoniecznie
zamyka pory, istnieje ryzyko, ze posadzka betonowa wchtonie
nieczystosci, takie jak oleje, zattuszczenia i agresywne chemikalia.
Lista $srodkow chemicznie wiagzacych pyt obejmuje np. chemika-
lia fluorokrzemianowe, czyli réznego typu mieszaniny na bazie
soli. Firma Tikkurila oferuje srodek fluorokrzemianowy Temafloor
Fluat.

4.1.2. Lakierowanie jako metoda wiazania pytu

Lista produktéw firmy Tikkurila do wigzania pytu obejmuje
Temafloor 25 (na bazie poliuretanu) i Temafloor 400 (na bazie
zywicy epoksydowej). Lakiery te sa zazwyczaj rozciericzane do
uzyskania 30% zawartosci czesci statych, lub mniejszej, celem
zapewnienia jak najlepszej penetracji. Do wigzania pytu mozna
rowniez stosowac jednosktadnikowy olej uretanowy Ensi, ktéry
whnika w beton bez tworzenia warstwy ochronnej i wymaga
rozcienczania (10-30%). Ostatnimi czasy oferta firmy Tikkurila
wzbogacita sie o kolejny produkt do wigzania pytu, mianowicie
wodorozcienczalny (5-10%) lakier epoksydowy Fontefloor EP
Clear. W przypadku odpylanych posadzek betonowych, ktére sa
zgodne z wymogami minimalnej klasy wytrzymatosci projekto-
wej K 30 i maja zwarta powierzchnie, zazwyczaj wystarczajg

1 lub 2 powtoki lakieru. Wyroby lakiernicze wypetniaja pory

w powierzchni posadzki betonowej lepiej niz wyroby wigzace
chemicznie. Zaleznie od rodzaju zastosowanego produktu
poprawiana jest chemiczna wytrzymatos¢ posadzki.

4.2. Lakierowanie, malowanie

W wyniku lakierowania i malowania na powierzchni posadzki
betonowej tworzy sie charakterystyczna warstwa. Koncowa
grubos¢ warstwy jest zazwyczaj mniejsza niz 200 um.

4.2.1. Lakierowanie

Celem lakierowania jest uszczelnienie i wzmocnienie powierzch-
ni posadzki betonowej. Lakierowanie przydaje sie zaréwno

w przypadku starych, jak i nowych powierzchni betonowych

w magazynach przemystowych i zaktadach produkcyjnych.
Najczesciej stosowanymi typami lakieréw do betonu sg: jedno-
sktadnikowy, poliuretanowy, utwardzany wilgocig Temafloor 25,
dwusktadnikowy, wodorozcienczalny Fontefloor EP Clear i bez-
rozpuszczalnikowy, epoksydowy Temafloor 210 Clear. W razie
koniecznosci lakier poliuretanowy mozna zabarwic¢ na miejscu
za pomoca zgodnej pasty barwigcej. Jednak trzeba sie liczy¢
ztym, ze wtedy roztozenie koloru moze by¢ nieréwnomierne.
Lakiery poliuretanowe tworza mocna warstwe, ktéra wytrzymu-
je duze obcigzenia mechaniczne. Natomiast posadzki betono-
we impregnowane lakierami epoksydowymi, oprocz duzych
obciazen mechanicznych, wytrzymuja tez obcigzenia chemicz-
ne. Wodorozcienczalny lakier Fontefloor EP Clear wytrzymuje
umiarkowane obcigzenia chemiczne i mechaniczne. Jego zaleta
jest to, ze w trakcie aplikacji nie wydziela Zadnych zapachow.

Na posadzki betonowe o zwartej powierzchni zazwyczaj nakta-
da sie dwie powioki lakieru. Lakier do gruntowania jest rozcien-
czany (20-50%), zaleznie od rodzaju lakieru. Powtoka nawierzch-
niowa to produkt czysty lub rozcienczany (10-20%). Porowate

i kruche posadzki betonowe wymagaja gruntowania kilkoma
powtokami lakieru.

4.2.2. Malowanie

Malowanie przydaje sie zardwno w przypadku starych, jak i no-
wych, przemystowych posadzek betonowych, ktére wystawione
sg na umiarkowane obcigzenia mechaniczne i chemiczne.
Najczesciej stosowanym typem farb sa dwusktadnikowe farby
na bazie spoiw epoksydowych, np. Temafloor 150 i Fontefloor
EP 100, ktore charakteryzuja sie wysoka odpornoscig na chemi-
kalia i $cieranie. Lista wyrobow epoksydowych obejmuje farby
wodorozcienczalne i rozpuszczalnikowe oraz bezrozpuszczal-
nikowe. W zaktadach produkcyjnych, gdzie niedozwolone jest
wystepowanie oparow rozpuszczalnika w trakcie prac malar-
skich/lakierniczych ze wzgledu na charakter produkgji,

np. w przetworstwie spozywczym, niezwykle przydatne okazujg
sie farby epoksydowe bezrozpuszczalnikowe, wodorozcienczalne
o niskiej lepkosci, np. Fontefloor EP 100.
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Temafloor 150 nadaje sie do malowania starych powfok asfalto-
wych i bitumicznych.

Standardowo naktadane sg dwie lub trzy powtoki. Do natozenia
pierwszej (warstwy gruntujacej) stosuje sie farbe rozciericzong
(10-30%) zgodnie z kartg charakterystyki.

%

Zdjecie 11. Malowanie posadzki betonowvej.

Gruntowanie mozna powtorzy¢, jezeli jest taka potrzeba.
Kiedy zagruntowana powierzchnia wyschnie, nalezy ja pokryc
powtoka nawierzchniowg z rozcieficzonej farby (5-25%). Przed
aplikacja nalezy doktadnie przeczytac instrukcje zawarte

w karcie charakterystyki.

4.3. Powtoki, wylewki

4.3.1. Powloki

Powtoki naktadane sg na posadzki betonowe, kiedy sama
warstwa lakieru lub farby byfaby zbyt cienka, aby posadzka
wytrzymata obcigzenia mechaniczne i chemiczne. Wyroby do
nakfadania powtok sg zazwyczaj samopoziomujace i bezroz-
puszczalnikowe. Spoiwa moga by¢ epoksydowe, poliuretanowe
lub akrylowe. Zalecana grubos¢ warstwy epoksydowej powtoki
Temafloor P 300 wynosi 0,3-0,5 mm. Gruntowanie odbywa

sie przy uzyciu rozcienczonego lakieru Temafloor 200 Primer,
Temafloor 400 lub Fontefloor EP Primer, przez natozenie mie-
szaniny w ilosci potrzebnej do zaimpregnowania powierzchni.
W przypadku porowatych posadzek betonowych gruntowanie
nalezy powtarza¢ az do jednorodnego nasycenia powierzchni.
Do uzyskania zalecanej grubosci warstwy (0,3-0,5 mm) powinna
wystarczy¢ jedna powtoka. Do naktadania stosuje sie takie narze-
dzia jak np. szpachla zgbkowana lub regulowana.

Powtoki te mozna stosowac w zaktadach produkcji przemysto-
wej i magazynach, gdzie posadzki wystawiane sa na umiarkowa-
ne obcigzenia mechaniczne i duze obcigzenia chemiczne.

Zdjecie 12. Powlekanie watkiem.

4.3.2. Wylewki

W tym kontekscie termin wylewka stosowany jest, jezeli grubos¢
warstwy wyrobu aplikowanego na posadzke betonowa przekra-
cza 1 mm. Wylewki dzielimy na samopoziomujace i szlifierskie.
Grubo$¢ warstwy jest ustalana na podstawie obcigzert mecha-
nicznych i chemicznych, na jakie wystawiona jest posadzka.
Wylewki stosowane sg zaréwno w przypadku starych, jak i no-
wych posadzek betonowych. Nadaja sie zwtaszcza do renowacji
starych posadzek betonowych w zaktadach produkcji przemy-
stowej.

4.3.3. Wylewki samopoziomujace

Wylewki samopoziomujace to wyroby bezrozpuszczalnikowe,
dwuskfadnikowe epoksydowe lub poliuretanowe. Grubos¢
standardowe] warstwy wynosi 2-4 mm.

Wylewka moze by¢ produktem ,gotowym do uzycia”, w ktérym
do sktadnika bazowego dodawany jest piasek kwarcowy. Piasek
mozna tez dodac¢ samemu, na miejscu. Niniejszg metode stosu-
je sie np. w przypadku epoksydowej wylewki Temafloor 3000

i poliuretanowej wylewki Temafloor PU.

W poréwnaniu do tradycyjnych wylewek z piaskiem wylewki
,gotowe do uzycia” tworzg bardziej zwartg warstwe bez poréw,
a piasek nie jest odstaniany, nawet gdy powtoka sie zuzywa.
Posadzki betonowe muszg by¢ zawsze zagruntowane przed
wylewaniem. Tylko stare, nienaruszone powtoki i powierzch-
nie epoksydowe zmatowione dzieki szlifowaniu mogg by¢

w niektérych przypadkach powlekane wylewka epoksydowa
bez gruntowania. Jezeli powierzchnia jest porowata lub gdy
gruntowanie nie do konca sie udato, w warstwie wylewki mogg
pojawiac sie pecherze i dziury.

Mieszanina sktadnikdw systemu powtoki wylewana jest na po-
sadzke i rozprowadzana paca stalowa albo regulowana.

W tym drugim przypadku odpowiednia grubos¢ warstwy uzy-
skiwana jest za pierwszym razem. Okoto 15-30 minut po aplikadji
wylewka obrabiana jest watkiem kolczastym. Narzedzie to
pomaga usunac z wylewki powietrze, ktére dostato sie do niej,
kiedy sktadniki powtoki byty mieszane. W przypadku wylewek

7 piaskiem watek kolczasty wypycha kamyczki na spdd warstwy
wylewki i wygtadza powierzchnie.

12 TIKKURILA OYJ TEOLLISUUS



4.3.4. Wylewki szlifierskie

Tego rodzaju wylewki sg produkowane z przezroczystych lub
lekko zabarwionych lakieréw epoksydowych, akrylowych lub
poliuretanowych. Jako wypetniacz stosowany jest piasek kwar-
cowy lub naturalny. Piasek kwarcowy moze by¢ pigmentowany.

W tym wypadku barwa powtoki wylewki zalezy od koloru piasku.

Zdjecie 13. Aby pozby¢ sie pecherzykdw powietrza, nalezy stosowac watek kolczasty.

Ze wzgledu na duzg zawarto$¢ piasku wylewki szlifierskie oferujg

korzysci, jakich nie zapewniajg wylewki samopoziomujace. Mini-
malna grubos¢ warstwy wylewki Temafloor 4000 wynosi 2 mm.
W przypadku posadzek wystawionych na duze obcigzenia
mechaniczne i chemiczne grubos¢ warstwy wylewki moze
wynosi¢ do 15 mm. Ze wzgledu na duzg zawartos¢ piasku wy-
lewki szlifierskie sa odporne na wysokie temperatury i wahania
temperatury bardziej niz wylewki samopoziomujace. Oczysz-
czona, sucha powierzchnia betonowa jest gruntowana lakierem
Temafloor 400. Jezeli podtoze jest gtadkie, na Swiezg powtoke
gruntu sypie sie piasek naturalny, np. o grubosci ziarna 0,5-2 mm,
aby powierzchnia byta bardziej chropowata, a przylepnosc¢
lepsza. Naktadanie wylewki szlifierskiej nalezy rozpocza¢ po
wyschnieciu gruntu. Wylewke szlifierskg przygotowuije sie na

miejscu, dodajac piasek do spoiwa. Mieszanine nalezy doktadnie

przygotowac, a potem wylac¢ na posadzke.

Cienkie warstwy nalezy rozprowadzac przy uzyciu pacy regulo-
wanej do momentu uzyskania wymaganej grubosci. Na duzych
obszarach mozna stosowac specjalne koryto reczne, ktére
umozliwia rozprowadzenie réwnomiernej warstwy wylewki na
posadzce. Grube warstwy mozna rowniez rozkfada¢ za pomo-
€3 zgarniaka. Wtedy grubos¢ kontrolowana jest przy uzyciu
odpowiednich listew. Wylewka jest wygfadzana recznie lub za
pomocg odpowiedniej zacieraczki elektrycznej.

Zwartos¢ powierzchni wylewki szlifierskiej zalezy od gatunku
kamienia oraz grubosci warstwy wylewki. Nastepnego dnia,

w razie potrzeby, powierzchnia wylewki jest lakierowana
produktem Temafloor 400. Powierzchnia wylewki szlifierskiej
zazwyczaj nie wymaga chropowacenia.

W przypadku akrylowych wylewek szlifierskich Temafloor AC
nalezy stosowac te samg, co wyzej opisana, technike aplika-
cyjna. Dostepne s cztery systemy o réznych wiasciwosciach:
do zastosowan wewnetrznych, zewnetrznych oraz do zasto-
sowan w pomieszczeniach podmoktych. W kazdym systemie
wykorzystywany jest ten sam podktad Temafloor AC102 Primer.
Rozne wiasciwosci uzyskuje sie przez dobdr stosownej powtoki

miedzywarstwowej i nawierzchniowej. W trakcie naktadania
systemow posadzkowych Temafloor AC na Swiezg warstwe
powtoki miedzywarstwowej mozna posypac piasek.

Poniewaz powierzchnie wylewek szlifierskich sa bezspoino-
we, nadaja sie do mleczarni, ubojni oraz innych zaktadow
przetwdrstwa spozywczego, réwniez do zaktaddw przemystu
mechanicznego, gdzie posadzki narazone sg na duze obcigze-
nia chemiczne i mechaniczne. Ze wzgledu na duzg zawartosc¢
kamienia wylewki te s bardzo odporne na uderzenia i wahania
temperatury.
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5. Szczeqgoty dotyczace taczen powtok

posadzkowych

5.1.Przerwy robocze i dylatacje

Przerwy robocze w posadzkach betonowych zazwyczaj klasy-
fikuje sie jako spoiny sztywne i nieruchome. Przerwy robocze

sq rozcinane do szerokosci ok. 5 mm i gtebokosci 10 mm za
pomocg szlifierki katowej. Otwarta przerwe nalezy zagruntowac
i zespoi¢, np. mieszaning bezrozpuszczalnikowego lakieru epo-
ksydowego i suchego piasku. Potem na przerwy mozna natozy¢
powtoke/wylewke.

Dylatacje sg zazwyczaj odtwarzane po aplikacji powtoki/wylewki
7a pomocy elastycznej masy spoinowe;j.

5.2.taczenia powtoki/wylewki z innymi materiatami

W trakcie aplikacji warstwe wylewki czesto zakaricza sie przy ele-
mentach stalowych, takich jak rama kratki $ciekowej, studzienka,
zrzut itp. Jezeli warstwa wylewki ma zostac zakonczona przy
elemencie stalowym, wtedy juz na etapie konstrukcyjnym na-
lezy dopilnowac, aby czesci stalowe wystawaty ponad poziom
posadzki; ich wysoko$¢ powinna by¢ réwna grubosci warstwy
posadzki. Jezeli element stalowy ma by¢ zamontowany réwno
z powierzchnig betonowa, nalezy usunac nieco betonu obok tej
struktury (fazowanie), a powstaty rowek wypetni¢ wylewka

w trakcie jej naktadania.

Gtadka
powtoka Spoina elastyczna
L Sznur dylatacyjny z PP
Pekniecie
\ \

Zdjecie 14. Dylatacja/pekniecie.

Gfadka
powtoka

Naciecie wypetnione wylewka

Zdjecie 15. Potqczenie powtoki/wylewki z kratkami Sciekowymi, studzienkami lub
zrzutami w postaci naciecia (szerokos¢ 20-50 mm, wysokos¢ 10-30 mm).

Do podniesienia studzienki, np. przy przejsciu z linoleum na
powtoke posadzkowa, zazwyczaj stosowany jest piersciers PM.

Spoina elastyczna

Gtadka Katownik zeliwny

powtoka

\ Ciecie
\

30-50 mm

—10-20mm

\

-

Zdjecie 16. Dylatacja wzmocniona kqtownikiem zeliwnym.

L, . Gtadka powtoka posadzki
Pierscien specjalny,

pierscien PM (wzniesienie)
Ciecie

Zdjecie 17. Zastosowanie pierscienia PM do podniesienia studzienki.
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Potgczenia z nierdzewnymi studzienkami, zrzutami lub sepa-
ratorami ttuszczu moga by¢ wykonywane w formie naciecia
(szeroko$c 20-40 mm, wysokos¢ 10-20 mm).

Bezspoinowa powtoka

20 mm

Zdjecie 18. Potgczenia z nierdzewnymi studzienkami, zrzutami i separatorami
ttuszczu.

Kiedy powtoka faczy sie z inng czescig posadzki, nalezy wykonac
ciecie w celu uzbrojenia i wyréwnania powierzchni.

Gtadka powtoka posadzki

ok. 10 mm

Zdjecie 19. tgczenie powtoki posadzki z inng czesciq posadzki.

5.3. Zaokraglanie naroznikéw i montaz cokotéw

Do zaokraglania naroznikéw miedzy posadzka a sciang oraz do
montazu cokotow stosuje sie mieszanine bezrozpuszczalniko-
wego lakieru epoksydowego i piasku. Aby mieszanina nie byta
zbyt miekka, nalezy doda¢ proszku zageszczajgcego. Mieszanina
wykfadana jest przy krawedzi sciany w formie tuku, a nastepnie
wygtadzana za pomocg narzedzia do zaokrgglania w narozni-
kach o odpowiedniej Srednicy.

W przypadku wylewki szlifierskiej zaokraglenia nalezy wykonac
przy uzyciu tej samej mieszaniny piasku, co w przypadku po-
sadzki, jednak mieszanina do zaokraglen powinna by¢ gestsza.

Gtadki cokét wyoblony

Powtoka posadzki

Zdjecie 20. Przyktad cokotu przed wykonaniem posadzki. Cokdt wyoblony: wysokos¢
50-200 mm, promieri 30 mm.

Gtadki cokét wyoblony

Powtoka posadzki

Zdjecie 21. Przyktad cokotu po wykonaniu posadzki. Cokét wyoblony: wysokos¢
50-200 mm, promiert 30 mm.

Montaz cokotdéw przypomina zaokraglanie naroznikéw, ale
materiat na cokoty nie jest ptaski.

Prefabrykowana

/ $ciana chtodni

Gtadki ptaski cokot

Gladka powtoka posadzki

Zdjecie 22. Potgczenie z prefabrykowang scianqg chtodni. Faza: szerokos¢ 20-30 mm,
wysokos¢ 20-30 mm.
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5.4. Zakonczenia wylewki przy scianie lub kotnierzu rury
Kiedy powtoka posadzki ma faczy< sie z ptytkami ceramicznymi
na $cianie, ptytki te nalezy potozy¢ po montazu cokotow bez-
spoinowych z zaktadka ok. 50 mm. Grubos¢ cokotéw na zaktad-
kach powinna wynosi¢ 1-2 mm. Aby zapewnic przyczepnosc,
nalezy postepowac zgodnie z instrukcja dostawcy membrany
wodochronnej.

5.5. Przyklady powlekania schodéw i progow

W trakcie powlekania schodéw nalezy zostawi¢ ,wolng krawedz”
w postaci nierdzewnych/aluminiowych brzegéw schodéw
50-70x5 mm, ew. kgtownikdw zeliwnych.

| Ptytki ceramiczne
|_—= Spoiwo

| _— Membrana wodoodporna

Cokoty gtadkie wyoblone
Powtoka posadzki

Zdjecie 23. Projekt cokotdw z ptytkami ceramicznymi na scianie.

) Rama \ \ Rama stalowa

r i
Fin
[

] f
_l| Rama o
< drewniana \ | Faza na zewnatrz L
© ' ramy
&L ) / Cokolygiadi(ielwyoblone \ Nh L
/ﬁ |
Powtoka posadzki
||

Zdjecie 24. Potgczenia wokdt oscieznicy w pomieszczeniach podmoktych.

Kotnierz rury

ze stali nierdzewnej Rura

Kotnierz rury
plastikowe;j

Gtadki ptaski cokot

Powtoka posadzki

/

Powtoka posadzki

\ N

Zdjecie 25. Potqczenia z kotnierzami rur stalowych i plastikowych.

Gfadki cokét wyoblony

Powtoka posadzki

Gtadkie brzegi schodow

Katowniki antyposlizgowe
moga by¢ wykonane
ze stali lub aluminium

Zdjecie 26. Powlekanie schoddw.

Jezeli potrzebne s3 progi, ograniczniki i odptywy wody, mozna
je zamontowac, stosujac potaczenia gtadkie, tak jak na ponizszej
rycinie.

Wysokos¢ progu 5-25mm
Gtadka powtoka Wylewka gtadka
posadzki

-~ »
Szeroko$¢ progu 100-400 mm

Zdjecie 27. Konstrukcja przechodniego progu, ogranicznika lub odptywu wodly.
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6. Chropowacenie powierzchni posadzek
| 0znaczanie drog ewakuacyjnych

6.1. Antyposlizg

W zakfadach produkcyjnych, gdzie na posadzkach stale pty-
wajg $liskie, mydlaste i ttuste roztwory, powierzchnie pokryte
farbami, powtokami lub wylewkami nalezy poddac procesowi
chropowacenia. Powierzchnie wylewek szlifierskich zazwyczaj
nie sg chropowate. Lista materiatow ziarnistych stosowanych do
chropowacenia powierzchni obejmuje czysty, suchy piasek na-
turalny, piasek kwarcowy, kawatki metalu, koraliki szklane, widry
drewna lisciastego i kolorowe ptatki.

Powierzchnie malowane sg chropowacone albo w trakcie grun-
towania, przez posypanie materiatu ziarnistego na Swiezg farbe,
albo przy naktadaniu powtoki nawierzchniowej, przez zmiesza-
nie materiatu ziarnistego z farba. Powtoki i wylewki samopozio-
mujace sg chropowacone albo przy nakfadaniu powtoki/wylew-
ki, albo nastepnego dnia po utwardzeniu powierzchni.

W przypadku, gdy chropowacenie wykonywane jest przy nakta-
daniu powtoki, grubos¢ ziarna materiatu powinna by¢ wieksza
niz grubos¢ warstwy powtoki. Materiat ziarnisty jest mieszany

z powtoka lub wylewka. Jezeli chropowacenie wykonywane
jest po wszystkim, powierzchnie posadzki nalezy pomalowac
rozcier\czong mieszaning spoiwa, a materiat ziaristy posypac
na $wiezg warstwe. Nastepnie wetrze¢ materiat w posadzke za
pomocg watka.

Do chropowacenia posadzek, np. w sklepach, salonach, maszy-
nowniach i piwnicach, mozna stosowac kolorowe ptatki Mosaic
Flakes w ilosci 30 g/m?.

L
Zdjecie 28. Posadzka betonowa z ptatkami kolorowymi.

6.2. Oznaczanie drég ewakuacyjnych

W miejscach, z ktorych wyjscie jest trudne, np. w pomieszcze-
niach podziemnych i przestrzeniach bez okien, znaki ewaku-
acyjne nalezy uzupetnia¢ oznaczeniami fotoluminescencyjnymi.
Materiaty fotoluminescencyjne wchtaniajg energie swiatta
otoczenia, a nastepnie emitujg ja, $wiecac w ciemnosci. Swiatfo
jest widoczne przez kilka godzin po zmroku. Materiaty fotolumi-
nescencyjne, np. farby, stosowane sg do oznaczania drog ewa-
kuacyjnych na posadzkach, scianach wokét drzwi i na klatkach
schodowych.

Jako farbe gruntujaca w przypadku posadzek betonowych
stosuje sie biafg farbe epoksydowg Temafloor 150 lub powtoke
epoksydowg Temafloor P 300. Materiat fotoluminescencyjny
jest przygotowywany przez zmieszanie rownych ilosci lakieru
epoksydowego Temafloor 210 Clear i pigmentu fotolumine-
scencyjnego, 20% wg masy. W miejscach, gdzie oznaczenia wy-
stawione sg na obcigzenia mechaniczne, do natozenia powtoki
nawierzchniowej stosuje sie lakier epoksydowy Temafloor 210
Clear.
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/. Oznaczenie CE dla wyrobow budowlanych

7.1. Ogolna tres¢ normy

Zapewnienie wiasciwej ochrony zabezpieczanych powierzchni
betonowych, a co sie z tym wigze ergonomiczne dazenie

do wykorzystania dostepnych rozwigzan z zakresu szerokiej
tematyki zwigzanej z powierzchniami betonowymi sprawito, ze
norma PN-EN 1504 stata sie podstawowym i bardzo pomocnym
zbiorem wiedzy w tym temacie.

Przedstawiona w niej tematyka w petni definiuje wyroby
przeznaczone do napraw i ochrony powierzchni betonowych.
Stawia wymagania w zakresie ich wiasciwosci uzytkowych

i zapewnienia jakosci. Zawiera wskazowki dla projektantow
umozliwiajace optymalny dobdr zasad, metod i materiatow do
napraw i ochrony betonu. Przedstawia rowniez wskazéwki dla
wykonawcow w zakresie prawidtowego wykonania systemow
zabezpieczajacych, a takze kontroli jakosci wykonanych prac.

7.2. Czesci skladowe normy

Norma PN-EN 1504 ,Wyroby i systemy do ochrony i napraw
konstrukgji betonowych. Definicje, wymagania, sterowanie
jakoscig i ocena zgodnosci” sktada sie z 10 czesci.

PN-EN 1504-1 zawiera definicje i terminy stosowane
w arkuszach normy 1504

PN-EN 1504-2 prezentuje systemy ochrony powierzchniowej
betonu

PN-EN 1504-3 dotyczy napraw konstrukcyjnych
i niekonstrukcyjnych

PN-EN 1504-4 okresla wymagania dotyczace taczen
konstrukcyjnych

PN-EN 1504-5 okresla wymagania dla wyrobdw stosowanych
do iniekcji betonu

PN-EN 1504-6 prezentuje wymagania i sposoby kotwienia
stalowych pretéw zbrojeniowych

PN-EN 1504-7 dotyczy wymagan do ochrony zbrojenia przed
korozja

PN-EN 1504-8 zawiera wymagania dotyczace sterowania
jakoscig oraz ocene i weryfikacje statosci wiasciwosci
uzytkowych materiatéw ochronnych i systemow

PN-EN 1504-9 przedstawia ogdIne zasady dotyczace
stosowania wyrobow i systemow

PN-EN 1504-10 zawiera wytyczne stosowania wyrobéw
i systemow na placu budowy oraz weryfikacji jakosci
wykonanych prac
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7.3.3. Wymagania wobec powtok ochronnych na

powierzchniach betonowych wg normy PN-EN 1504

Wihasciwosci Metoda badania Specyfikacja
Skurcz liniowy
stosuje sie wytacznie do sztywnych systemdw przy grubosci PN-EN 12617-1 <0,3%
natozonej powtoki > 3 mm
Wspétczynnik rozszerzlaIAnosa cieplnej PN-EN 1770 Sztywne systemy do zastosowan zewnetrznych < 30 x 10° K
tylko dla powtok o grubosci > 1 mm
Przepuszczalnosé CO, PN-EN 1062-6 Przepuszczalnos¢ CO, SD>50 m
Przepuszczalnos¢ pary wodnej Klasa | SD < 5m (przepuszczalne dla pary wodnej)
PN-EN 7783-1
PN-EN 7783-2 Klasa Il 5m < SD < 50m
Klasa Il SD > 50 m (nieprzepuszczalne dla pary wodnej)
Absorpcja kapilarna PN-EN 1062-3 w < 0,1 kg/m¥/godz.
i przepuszczalnos¢ wody
Przyczepnos¢ po badaniu kompatybilnosci cieplnej Cyklom cieplnym wg PN-EN 13687-1i PN-EN 13687-2 poddawana
Podtoze odniesienia: w/c (0,40) zgodnie z PN-EN 1766 jest ta sama prébka, przy czym jako pierwsze wykonuje sie cykle
burza-deszcz.
Cykle zamrazania-rozmrazania z zanurzeniem w roztw. soli Po cyklach cieplnych
o . - PN-EN 13687-1 . L
odladzajacej (50x) i Cykle burza-deszcz (szok termiczny) (10x) PN-EN 13687-2 a) brak pecherzy, rys i odspojen
PN-EN 13687-3 b) badanie przyczepnosci przy odrywaniu $rednio [MPa]
PN-EN1062-T1 Systemy ze zdolnoscia mostkowaniarys  Systemy sztywne
lub elastyczne
bez obcigzenia ruchem >08 >10
obcigzone ruchem >15 >20
Zdolnos¢ do mostkowania rys Wymagana zdolnos¢ do mostkowania rys powinna by¢ dobrana
przez projektanta z uwzglednieniem warunkéw lokalnych (klimat,
PN-EN 1062-7 PO ) ) o
szeroko$¢ i zmiana rozwarcia rys). Po badaniu dla odpowiedniej
klasy nie powinny wystepowac zadne uszkodzenia.
Badanie przyczepnosci Srednio [MPa]
metoda poprzez odrywanie Systemy ze zdolnoscia mostkowaniarys Systemy sztywne
PN-EN 1542 lub elastyczne
bez obcigzenia ruchem >08 >10
obcigzone ruchem >15 >20
Sztuczne starzenie Po 2 000 h sztucznego starzenia:
tylko do zastosowan zewnetrznych brak pecherzy ~ wg PN-EN SO 4628-2
Nalezy badac tylko barwe biafg i RAL 7030 PN-EN 1062-11 brak ztuszczeri  wg PN-EN SO 4628-5
brak rys wg PN-EN SO 4628-4
dopuszczalna nieznaczna zmiana barwy, utrata potysku lub
kredowanie — moze by¢ dopuszczalne, ale nalezy opisac.
Przyczepnosc¢ do mokrego betonu Po obciazeniu:
a) brak pecherzy ~ wg PN-EN ISO 4628-2
brak rys wg PN-EN 1SO 4628-4
brak ztuszczern wg PN-EN SO 4628-5
. . 0
PN-EN 13578 b) Przyczepnos¢ przy odrywaniu > 1,5 MPa w ponad 50%

przypadkdw zniszczenie powinno nastepowac w betonie

Badanie to jest odpowiednie dla powtok przewidzianych
do stosowania na $wiezym betonie lub na betonach o duzym
zawilgoceniu
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8. Oznaczenie CE dla wyrobdw budowlanych

Oznaczenie CE jest obowigzkowe dla wszystkich wyrobow
budowlanych od momentu wejscia w zycie Rozporzadzenia
ws. Wyrobdw Budowlanych (CPR) 1 lipca 2013r. Oznaczenie CE
sktada sie z oznaczenia CE wyrobu oraz powigzanej Deklaradji
wiasciwosci uzytkowych (DoP).

Oznaczenie CE stanowi deklaracje producenta, ze wyrdb spet-
nia wymogi obowigzujacych dyrektyw WE. CE jest skrotem od
Conformité Européenne, co oznacza Zgodno$¢ Europejska.

Wyroby marki Tikkurila do posadzek betonowych z oznacze-
niem CE (lakiery, farby i wylewki):
Temafloor 25

Temafloor 150

Temafloor 200 Primer

Temafloor 210 Clear

Temafloor 220W Primer

Temafloor 400

Temafloor 401

Temafloor P300

Temafloor 3000

Temafloor 4000

Temafloor PU

Temafloor PU-UV

Fontedur FL Matt

Fontefloor EP Primer

Fontefloor EP 100

Fontefloor EP Clear

Wszystkie produkty z serii Temafloor AC
Temadur 90

Wiecej szczegdtowych informacji na temat oznaczenia CE oraz
Deklaracji wiasciwosci uzytkowych wyrobéw marki Tikkurila
mozna znalez¢ w kartach charakterystyki na stronie internetowej.
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9. Wyroby do posadzek betonowych
zatwierdzone przez M1

Do powietrza wewngtrz pomieszczer emitowane sg rozne
chemikalia z materiatéw budowlanych i wykoriczeniowych.
Klasyfikacja emisji z materiatéw budowlanych zawiera wymogi
dotyczace emisji z materiatéw budowlanych, takich jak farby
stosowane w pomieszczeniach roboczych i mieszkaniach.

W klasyfikacji zawarto trzy rézne klasy: M1, M2 i M3. Klasa emisji
M1 odpowiada emisjom o najstabszym natezeniu, a klasa M2
emisjom o natezeniu umiarkowanym. Klasa M3 obejmuje mate-
riaty, w przypadku ktorych emisja przekracza wartosci ustalone
dla klasy M2.

Klasyfikacja M1 $wiadczy o tym, ze wyrdb zostat przetestowany
w niezaleznym i bezstronnym laboratorium i ze spetnia nastepu-
jace kryteria w wieku 4 tygodni:

Przetestowane wilasciwosci M1 (mg/m2h)

Emisja ogdlnej ilosci lotnych zwigzkéw organicznych (TVOQ) | <0,2

Emisja formaldehydu (HCOH) <0,05

Emisja amoniaku (NH3) <0,03

Emisja zwigzkow rakotworczych nalezacych do kategorii 1A
lub 1B w Zafgczniku VI do Rozporzadzenia (WE) <0,005
nr 1272/2008

Nie wydziela

Badanie zapachéw w drodze oceny sensorycznej ,
zapachéw

Klasa M1 zostata przyznana przez RTS, Finska Fundacje ds. Infor-
macji Budowlanej nastepujacym wyrobom marki Tikkurila do
posadzek betonowych:

Fontefloor EP 100

Fontefloor EP Primer

Fontedur FL Matt
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10. Przewodnik po systemach powtok
do posadzek przemystowych marki Tikkurila

Wyroby posadzkowe marki Tikkurila Sredma.grubosc Obszary powlekane
powtoki na posadzce
A. Wyroby wiazace pyt
1. Srodek wigzacy
2 x Temafloor Fluat
2. Lakiery
2.1. Wodorozcienczalne ) ) ) )
1-2 x lakier epoksydowy Fontefloor EP Clear qu;anle py’ru.vv prlzestrzemach przemystowych, magazynach i na
1-2 x lakier poliuretanowy Fontedur FL Matt parklnggch W\elgplegtrovvychl. .
22, Bezrozpuszczalnikowy epoksydowy < 0,02 mm Posadzki wystawione na umiarkowane obciazenia w magazynach
’ 1‘_2 « Temafloor 200 Primer i zaktadach przemystowych oraz korytarzach, réwniez do przygo-
1-2 x Temafloor 220W Primer towywania w zakresie wigzania pytu.
1-2 x Temafloor 400
2.3. Rozpuszczalnikowe
1-2 x uretanowo-alkidowy Ensi
1-2 utwardzany wilgocia, poliuretanowy Temafloor 25 Clear
B. Grunty
1. Wodorozcienczalna farba i lakier epoksydowy
1-2 x Fontefloor EP Primer
2 ??;;O.errur]sazgéi?‘zé%vﬁilrilz'fry epoksydowe <01 mm Stare i nowe posadzki betonowe we wszystkich pomieszczeniach
192 x Temafloor 220W Primer ’ pod powtokami epoksydowymi lub poliuretanowymi.
1-2 x Temafloor 400
3. Rozpuszczalnikowy, utwardzany wilgocia lakier poliuretanowy
1-2 Temafloor 25 Clear
C. Farby
1. Wodorozciericzalna farba epoksydowa . . ) .
1-2 x Fontefloor EP 100 Stare i nowe posadzki betonowe wystawione na umiarkowane
3 Besrozpussczalnikowa farba epoksvdowa obcigzenia mechaniczne i chemiczne w zaktadach przemystowych
' P poKSy 0,1-0,75 mm i magazynach.
1-2 x Temafloor 150 . . ) .
) . 0,1-0,5 mm Stare i nowe posadzki betonowe wystawione na umiarkowane
3. Rozpuszczalnikowe farby epoksydowe i poliuretanowe L . ) - .
1-2 x Temacoat RM 40 obcigzenia mechaniczne. Do magazyndw, parkingdw, sklepdw,
122 x Temacoat GPL salondw, maszynowni i piwnic.
1-2 x Temafloor PU-UV (powtoka nawierzchniowa tylko dla Do uzytku na zewnatrz budynkéw.
Temafloor PU)
D. Lakiery nawierzchniowe
1. Wodorozcienczalne, epoksydowe i poliuretanowe lakiery
nawierzchniowe
1-2 x Fontefloor EP Clear
1-2x Fontedur FL Matt Do nawierzchniowego lakierowania i uszczelniania powlekanych
2. Wodorozcieniczalne, epoksydowe lakiery nawierzchniowe 0,05-0,1 mm osadzek betonow gch P Y
1-2 x Temafloor 210 Clear P yen.
1-2 x Temafloor 400
3. Rozpuszczalnikowy, utwardzany wilgocia, poliuretanowy lakier
nawierzchniowy
1-2 x Temafloor 25
E. Powloki Stare i nowe posadzki betonowe wystawione na umiarkowane
Bezrozpuszczalnikowe powtoki epoksydowe i poliuretanowe i duze obcigzenia mechaniczne i chemiczne w zaktadach prze-
1 x Temafloor P 300 mystowych i magazynach, na parkingach, w sklepach, salonach,
1 x Temafloor PU 0,3-0,5 mm maszynowniach, piwnicach itp.
1,0-2,0 mm Posadzki betonowe i asfaltowe wystawione na duze obcigzenia
mechaniczne w zakfadach przemystowych i warsztatach. Oprécz
tego do podestéw zatadowczych i pomieszczen klimatyzowanych.
Ttumigce hatas.
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Wyroby posadzkowe marki Tikkurila

Srednia grubos¢
powtloki na posadzce

Obszary powlekane

F. Wylewka samopoziomujaca
1 x wylewka epoksydowa Temafloor 3000

Posadzki betonowe wystawione na duze obcigzenia chemiczne i
mechaniczne oraz korytarze, gdzie odbywa sie ruch wozkow wi-
dtowych w zaktadach produkgji przemystowej oraz w magazynach

1,0-4,0 mm i warsztatach. Oprécz tego do posadzek w miejscach, gdzie po-
trzebne s3 gtadkie, higieniczne i tatwe w czyszczeniu powierzch-
nie; np. w szpitalach, laboratoriach, zaktadach farmaceutycznych
i przetworstwa spozywczego.
G. Wylewka szlifierska Stare i nowe posadzki betonowe wystawione na duze obciagzenia
1 x Temafloor 4000 >3,0mm mechaniczne i chemiczne w przemysle mechanicznym i chemicz-
nym oraz w zakfadach przetwérstwa spozywczego.
H. Systemy wylewek akrylowych
1-2 x lakier akrylowy Temafloor AC 102 ~30mm Stare i nowe posadzki betonowe wystawione na duze obciagzenia
1 x wylewka szlifierska Temafloor AC501, AC502 lub AC509 ' mechaniczne i chemiczne w przemysle mechanicznym i chemicz-
1-2 x lakier nawierzchniowy Temafloor AC601, AC602, AC609 lub nym oraz w zakfadach przetwérstwa spozywczego.
AC610
I. System wylewki przewodzacej ) . .
: Do posadzek betonowych wystawionych na duze obcigzenia
-2 x akier epoksydowy Temafloor 400 mechaniczne w przemysle przetwdrczym i energetycznym, jezeli
x lakier Temafloor 310 ESD >3,0mm !

x wylewka szlifierska Temafloor 4000

1
1
1
1-2 x lakier epoksydowy Temafloor 401

wymagana jest przewodnos¢ elektryczna zgodna z normg IEC
61340-5-1.
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1. Publikacja Laboratorium ds. Wyrobéw Krzemianowych i Betonowych Firiskiego Osrodka Badan Technicznych VTT: Betonilattio-
iden paallystettavyys (wymogi dla wylewki, po firsku)

2. Wedtug 45; publikacja Firiskiego Stowarzyszenia ds. Wyrobéw Betonowych, 2002 (po firisku)
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TIKKURILA

Firma Tikkurila to lider wéréd producentéw farb i powtok dziatajacy na terenie Skandynawii i Rosji. Cho¢ wywodzimy sie z Finlandii,
to obecni jestesmy w 16 panstwach. Oferujemy szeroki zakres wyrobdw do ochrony i upiekszania powierzchni dostepnych dla
konsumentow, budowlancow oraz wybranych klientdw przemystowych. Nasze wysokiej jakosci produkty i rozbudowane ustugi
s najlepsze na rynku.
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