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TIKKURILA

FINNRESIN D 1103 N

Zywica poliestrowa konstrukcyjna

OPIS PRODUKTU

Finnresin D 1103 N jest nienasycong zywicg poliestrowg konstrukcyjng bedgacg produktem
polikondensacji organicznych kwaséw dikarboksylowych (bezwodnikow), glikoli i alkoholi. Jest to
roztwdr nienasyconego poliestru w monomerze sieciujgcym — styrenie.

ZASTOSOWANIE

Finnresin D 1103 N stosowana jest do produkcji laminatow poliestrowo — szklanych ogdélnego
przeznaczenia, jako lepiszcze do plimerobetonu, jako podstawowy sktadnik wylewanych mas
posadzkowych, do sztucznych marmurdéw.

Przed przystgpieniem do produkcji zywice nalezy doktadnie wymieszad.

OPAKOWANIA
Kontenery1000I lub inne opakowania uzgodnione z odbiorca.

PARAMETRY TECHNICZNE

WEASNOSCI ZYWICY W STANIE NIEUTWARDZONYM

Wyglad - jednorodna, jasnozétta ciecz
Lepko$¢ Brookfielda, sp. 3, obr.100, w temp.23 °C; cP - 900 - 1000
Liczba kwasowa: mg KOH/g, max -25
Trwatos¢ w 50°C, min - 4 dni
Barwa wg skali Gardnera; max -4
Zawartos¢ czesci nielotnych,m/m -58 - 68
Temperatura zaptonu, °C, powyzej -21
Gestos¢ w temp. 20 °C; g/cm3 -1.10-1.15
DANE UTWARDZANIA W TEMP. 20 °C

Czas zelowania, minuty, w 20 °C -5-10
Czas utwardzania; min -10-20
Maksymalna temperatura kopolimeryzacji; min; °C - 170
UKLAD UTWARDZAJACY

Finnresin D 1103 N,cz. wag. - 100
Przyspieszacz kobaltowy 1%, cz. wag. -1
Nadtlenek metyloetyloketonu (LUPEROX K1G), cz. wag. -2

Temperatura przetwarzanej zywicy powinna wynosi¢ powyzej 18 °C.
llo§¢ komponentéw do utwardzania nalezy dobiera¢ uwzgledniajgc witasne potrzeby i warunki
przetworcze (temperatura, wilgotnosc¢, stosowane dodatki).

Podane w karcie technicznej informacje i zalecenia oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu, podajemy je w celu utatwienia
pracy naszym Klientom. Zalecenia te mogg ulec weryfikacji w konkretnych zastosowaniach. Odstepstwa od zalecen winny by¢
uzgadniane z Tikkurila Polska S.A. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tre$ci karty technicznej bez uprzedniego
zawiadomienia.

TIKKURILA POLSKA S.A. 39-200 Debica, ul. Moscickiego 23
tel. +48 146805 731, 732, fax. +48 146805733



KARTA TECHNICZNA, 20.05.2020

WELASNOSCI ZYWICY W STANIE UTWARDZONYM

Temperatura ugiecia (metoda Martensa), °C -50- 65
Udarnos$¢ wg Charpy : kJ/m? -2-4
Twardos¢ (metoda weciskania kulki): MPa -130- 150
Naprezenie zginajgce: MPa -80- 115
Modut sprezystosci przy zginaniu: GPa -2-3
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu; % -4-8
Naprezenie zrywajace; MPa -50-90
Modut sprezystosci Younga podczas rozciggania; GPa -1-15

NORMA : ZN-DFFiL-11.1999r.

OKRES TRWALOSCI:
3 miesigce od daty produkcji.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE:

Zywice nalezy przechowywaé w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w pomieszczeniach
magazynowych suchych, przewiewnych i zacienionych w temperaturze od 5°C do 25°C,
przystosowanych do przechowywania materiatéw tatwopalnych. W wyzszych temperaturach okres
gwarancji jest odpowiednio krétszy. Chroni¢ przed storncem.

WARUNKI BHP | PPOZ:

Wyréb tatwopalny, stosowa¢ w pomieszczeniach zabezpieczonych przed ogniem lub innym zrodtem
zaptonu. Nie uzywa¢ narzedzi powodujgcych iskrzenie. Unika¢ kontaktu ze skoérg, oczami, nie
wdychaé oparéw. Zabrania sie palenia papieroséw, jedzenia i picia w pomieszczeniach, w ktérych
przygotowywany jest produkt.

Podane w karcie technicznej informacje i zalecenia oparte sg na naszej wiedzy i doswiadczeniu, podajemy je w celu utatwienia
pracy naszym Klientom. Zalecenia te mogg ulec weryfikacji w konkretnych zastosowaniach. Odstepstwa od zalecen winny by¢
uzgadniane z Tikkurila Polska S.A. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tre$ci karty technicznej bez uprzedniego
zawiadomienia.
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