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TIKKURILA

FINNRESIN D 1103 RN

zywica poliestrowa konstrukcyjna

OPIS PRODUKTU

Finnresin D 1103 RN jest nienasycong zywicg poliestrowg konstrukcyjng bedgcg styrenowym
roztworem mieszanin poliestréw i oligoestrow otrzymywanych przez polikondensacje glikolizatu PET,
bezwodnika, glikoli i alkoholi. Zywica zawiera do 0,05% pozostatosci nierozpuszczalnych.

ZASTOSOWANIE

Finnresin D 1103 RN stosowana jest do produkcji laminatéw poliestrowo-szklanych ogdélnego
przeznaczenia, jako lepiszcze do polimerobetonu i sztucznych marmuréw oraz jako podstawowy
skfadnik wylewnych mas posadzkowych, figur dekoracyjnych.

Przed przystgpieniem do produkcji zywice nalezy doktadnie wymieszac.

OPAKOWANIA
Kontenery 1000l lub inne opakowania uzgodnione z odbiorcg.

PARAMETRY TECHNICZNE

WLASNOSCI ZYWICY W STANIE NIEUTWARDZONYM

Wyglad - jednorodna ciecz, o barwie
niebiesko Zielonej, bez
zanieczyszczeh mechanicznych

Lepkos¢ w temp. 20 °C, sek; kubek @4 mm -60-75

Liczba kwasowa: mg KOH/g, max -30

Gestos¢; g/cms3; najmniej -1.1

Zawarto$c¢ czesci nielotnych, % -60%5

Temperatura zaptonu, °C, powyzej -30

DANE UTWARDZANIA W TEMP. 20 °C

Czas zelowania, minuty, w 20 °C, -400” - 700"
* UKLAD UTWARDZAJACY

Finnresin D 1103 RN, cz. wag. - 100
Przyspieszacz Co 1%, cz.wag. - 2.6
Nadtlenek metyloetyloketonu (LUPEROX K1G), cz. wag. - 20

Temperatura przetwarzanej zywicy powinna wynosi¢ powyzej 18 °C. llo§¢ komponentéw do
utwardzania nalezy dobiera¢ uwzgledniajac wtasne potrzeby i warunki przetwércze (temperatura,
wilgotnos¢, stosowane dodatki).

Podane w karcie technicznej informacje i zalecenia oparte sg na naszej wiedzy i do$wiadczeniu, podajemy je w celu utatwienia
pracy naszym Klientom. Zalecenia te mogg ulec weryfikacji w konkretnych zastosowaniach. Odstepstwa od zalecen winny by¢
uzgadniane z Tikkurila Polska S.A.. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego
zawiadomienia.

TIKKURILA POLSKA S.A. 39-200 Debica, ul. Mo$cickiego 23
tel. +48 146805 731; 732, fax. +48 146805733



KARTA TECHNICZNA

WEASNOSCI ZYWICY W STANIE UTWARDZONYM

Temperatura ugiecia HDT, °C -60-75
Udarnos¢ wg Charpy, kd/m? -3-6
Twardosc¢ Barcola, °B -35-43
Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa -80-110
Modut sprezystosci przy zginaniu, GPa -2-3
Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu, % -3-6
Wytrzymatos¢ na rozcigganie, MPa -45-70
Modut sprezystosci Younga podczas rozciggania, GPa -1-25

NORMA: ZN-WG-1:2014.

OKRES TRWALOSCI:
3 miesigce od daty produkcji.

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE:
Zywice nalezy przechowywa¢ w oryginalnych, zamknietych opakowaniach w pomieszczeniach
magazynowych suchych, przewiewnych i zacienionych w temperaturze od 5°C do 25°C,
przystosowanych do przechowywania materiatow fatwopalnych. Chroni¢ przed storncem. W czasie
dtugotrwatego magazynowania moze nastgpi¢ rozwarstwienie zywicy i w takim wypadku zywice przed
uzyciem nalezy doktadnie wymieszac.

WARUNKI BHP | PPOZ:

Wyréb tatwopalny, stosowaé w pomieszczeniach zabezpieczonych przed ogniem lub innym zrédtem
zaptonu. Nie uzywaé narzedzi powodujgcych iskrzenie. Unika¢ kontaktu ze skoéra, oczami, nie
wdychaé opardéw. Zabrania sie palenia papieroséw, jedzenia i picia w pomieszczeniach, w ktorych
przygotowywany jest produkt.

Podane w karcie technicznej informacje i zalecenia oparte sg na naszej wiedzy i do$wiadczeniu, podajemy je w celu utatwienia
pracy naszym Klientom. Zalecenia te mogg ulec weryfikacji w konkretnych zastosowaniach. Odstepstwa od zalecen winny by¢
uzgadniane z Tikkurila Polska S.A.. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany tresci karty technicznej bez uprzedniego
zawiadomienia.

TIKKURILA POLSKA S.A. 39-200 Debica, ul. Mo$cickiego 23
tel. +48 146805 731; 732, fax. +48 146805733



