w KARTA TECHNICZNA 15.07.2019
1(4)

TIKKURILA

Temacoat GF Primer

OPIS Dwuskfadnikowy, utwardzany poliamidem podktad epoksydowy pigmentowany
fosforanem cynku.

CECHY PRODUKTU I « Zapewnia estetyczny wyglad aplikowanych systeméw epoksydowych i
ZALECANE poliuretanowych.
ZASTOSOWANIE « Zapewnia doskonatg przyczepnos¢ i jest stosowany jako podkfad na powierzchniach

stalowych, aluminiowych i cynkowych.

» Aktywne pigmenty antykorozyjne zapewniajg odpornos¢ na korozje nawet w trudnych
warunkach klimatycznych.

+ Zalecany do malowania maszyn rolniczych, sprzetu transportowego oraz innych
maszyn i urzagdzen.
DANE TECHNICZNE

Zawartosé czesci stalych  55+2%. (ISO 3233)
objetosciowo (%)

Zawartosé czesci stalych  70+2%.
wagowo (%)

Masa witasciwa 1.4 kg / | (mieszanina)

Stosunek mieszania Baza 4 czesci objetosciowo  Temacoat GF Primer
Hardener 1 cze$¢ objetosciowo 008 5600 lub 008 5605 (szybki)

Zywotno$é mieszanki 6 godzin (+23°C) z Hardener 008 5600
3 godziny (+23°C) z Hardener 008 5605
Zalecana grubos¢ Zalecana grubos¢é warstwy Wydajnosé teoretyczna
warstwy i wydajnos¢ - .
teoretyczna mokrej suchej
90um 50um 11.0 m?I
130pm 70pm 7.8 m?/l

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od metody aplikacji, warunkéw malowania oraz ksztattu i
chropowatosci malowanej powierzchni.

Czasy schnigcia DFT 60 pm 0°C +5°C | +10°C | +23°C | +35°C
Pytosuchosé, | z Hardener 008 5600 4h 2h 1h Ysh 15min
po z Hardener 008 5605 3h 1%h | 45min | %h | 12min
Suchos¢ z Hardener 008 5600 22h 11h 5h 2vsh 2h
dotykowa, po I ener 008 5605 12h 6h 3v4h 2h 1%h
Kolejne z Hardener 008 5600 30h 20h 6h 2h 1h
malowanie
farbami z Hardener 008 5605 18h 12h 4h 1%h | 45min
epoksydowy
mi, min. po
Kolejne z Hardener 008 5600 2d 32h 18h 6h 3h
malowanie
farbami -
poliuretanowy | Z Hardener 008 5605 1%2dnia 18h 12h 4h 2h
mi, min. po
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TIKKURILA

Temacoat GF Primer

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci powtoki, temperatury,
wilgotnosci wzglednej powietrza i wentylaciji.

Stopien potysku Poétmat.

Kolorystyka Karta koloréw Temaspeed Primers. Barwienie w systemie Temaspeed Premium.
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Temacoat GF Primer
INSTRUKCJA APLIKACJI

Przygotowanie Olej, tluszcz, sdl i zanieczyszczenia usuwa sie odpowiednimi srodkami. (ISO 12944-4)
powierzchni
Powierzchnie stalowe: Oczys$ci¢ strumieniowo-$ciermie do stopnia Sa2'%. (ISO 8501-1)
Jezeli czyszczenie strumieniowo-$cierne nie jest mozliwe, zaleca sie fosforanowanie
stali walcowanej na zimno w celu poprawy przyczepnos$ci.

Powierzchnie cynkowane: Oczysci¢ strumieniowo $cierniwem mineralnym, np. piaskiem
do réwnej chropowatosci. (SaS, SFS 5873) Jesli nie jest mozliwe omiatanie

strumieniowo-$cierne, powierzchnie nalezy zszorstkowac¢ recznie lub umy¢ detergentem
Panssaripesu. W przypadku powierzchni ocynkowanych ogniowo nalezy zapozna¢ sig z
oddzielng instrukcjg stosowania lub skontaktowa¢ sie z Dziatem Technicznym Tikkurila.

Powierzchnie aluminiowe: Oczysci¢ strumieniowo-$ciernie niemetalicznym materiatem
sciernym do uzyskania rownomiernej szorstkosci. (SaS, SFS 5873) Jezeli nie jest
mozliwe omiatanie strumieniowo-$cierne, powierzchnie nalezy zszorstkowaé recznie lub
umy¢ detergentem Maalipesu.

Zagruntowane powierzchnie: Oleje, smary, sél i zanieczyszczenia nalezy usung¢ z
powierzchni odpowiednimi srodkami. Naprawi¢ wszelkie uszkodzenia powtoki gruntujgce;j.
Nalezy zwrécié uwage na czas przemalowania podktadu. (ISO 12944-4)

Zalecany podkitad Temacoat GF Primer, Temazinc 77, Temazinc 99.
Zalecana warstwa Temacoat HB 30, Temacoat GPL, Temacoat GS 50, Temacoat RM 40, Temacoat GPL-
nawierzchniowa S MIO, Temadur 10, Temadur 20, Temadur 50, Temadur 90, Temadur HB 50, Temadur

HB 80, Temadur HS 90, Temathane 50, Temathane 90, Temathane PC 50, Temathane
PC 80, Temacryl EA 50.

Warunki aplikacji Wszystkie powierzchnie muszg byé czyste, suche i wolne od zanieczyszczen.
Temperatura otoczenia, powierzchni i farby w czasie aplikacji i schniecia nie powinna
spasc¢ ponizej +5°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie aplikacji i schniecia nie
powinna przekracza¢ 80%. Temperatura powierzchni stali powinna by¢ co najmniej o 3°C
wyzsza od punktu rosy. Podczas aplikacji i suszenia wymagana jest dobra wentylacja i
wystarczajgcy przeptyw powietrza w zamknietych pomieszczeniach.

Uwaga! Powtoka ma naturalng tendencje do kredowania, odbarwiania sie i
nierbwnomiernego zo6tkniecia. W przypadku wysokich wymagan estetycznych co do
wygladu kolorystycznego zaleca sie stosowanie poliuretanowej farby nawierzchniowe;.

Mieszanie sktadnikow Najpierw oddzielnie wymieszaj baze i utwardzacz. Przed uzyciem nalezy doktadnie
wymiesza¢ odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza. Do mieszania uzyj mieszadta
mechanicznego. Niedostateczne wymieszanie lub nieprawidtowe proporcje mieszania
spowodujg nierdwnomierne wysychanie powierzchni i ostabienie wtasciwosci powtoki.

Aplikacja W przypadku natrysku hydrodynamicznego produkt rozciencza sie okoto 5-20%.
Zalecana koncowka dyszy to 0,011°-0,017” i cisnienie 120—180 bar. Kat natrysku nalezy
dobra¢ w zaleznosci od ksztattu malowanej powierzchni.

W przypadku aplikacji pedzlem produkt nalezy rozciehczy¢ w zaleznosci od

okolicznosci.
Rozcienczalniki Thinner 1031
Czyszczenie narzedzi Thinner 1031
LZO Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych wynosi 420 g/litr dla mieszaniny.

Zawartos¢ LZO w mieszaninie farby (rozcienczonej 20% objetosciowo) wynosi 495 gl/l.
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BEZPIECZENSTWO Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na etykiete ostrzegawcza, znajdujagcg sie na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach
charakterystyki produktu. Karta charakterystyki dostepna jest na zgdanie.

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego i przemystowego.

Powyzsze informacje nie sg wyczerpujgce i kompletne. Dane opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg przekazywane zgodnie z
nasza najlepsza wiedza. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkéw, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodno$ci czynnikéw, ktére majg wptyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie bierzemy
odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany podanych
informacji bez wczes$niejszego uprzedzenia.

Produkt jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego i powinien by¢ wykorzystywany wytgcznie przez profesjonalistéw, ktérzy majg wystarczajgcg wiedze i
doswiadczenie w zakresie prawidtowego stosowania produktu. Powyzsze informacje nalezy traktowa¢ jedynie informacyjnie. W zakresie dozwolonym przez przepisy
prawa, producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za warunki, w ktérych produkt jest uzywany ani za cele, do ktorych produkt jest uzywany. Wykorzystanie produktu
do celéw innych niz zalecane w tym dokumencie, bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody producenta co do zasadnosci takiego zastosowania produktu, odbywa sie
na wlasng odpowiedzialno$¢ uzytkownika.
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