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Tikkurila Metallista Extra - emalia antykorozyjna o wysokim polysku do stosowania na zewnatrz i
wewnatrz.

Emalia przeznaczona jest do pokrywania powierzchni metalowych, metalowych pokrytych
cynkiem, konstrukcji stalowych - po odpowiednim przygotowaniu powierzchni.

Tikkurila Metallista Extra jest wodorozcienczalnym, innowacyjnym produktem do dekoracji i

ochrony powierzchni metalowych, $wietnie chroni pomalowang powierzchnie przed
warunkami atmosferycznymi i korozjg

Powyzsze informacje nie sa wyczerpujace i kompletne. Dane opieraja si¢ na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznymi sa przekazywane zgodnie z
nasza najlepsza wiedza. Jakos¢é wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkow, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikdéw, ktdre maja wplyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie

bierzemy odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany podanych informacji bez wezesniejszego uprzedzenia.
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DANE TECHNICZNE

Baza baza A, baza C

Stopien polysku Wysoki polysk.

Wydajnosé 8-9 m2/1 (45 ym suchej powtoki)

Czas schniecia (+23°C/RH 50%) Pytosuchos¢ do 2h, powtérne malowanie po 6h. Wyzsza

wilgotnos¢ i/lub nizsza temperatura mogg skréci¢ czas schniecia, wigc mozna
ponownie malowa¢ nastepnego dnia.

LZO Dopuszczalna zawarto$¢ LZO (cat A/i) 140/1(2010).
Metallista Extra zawiera LZO max. 140 g/I.

Atest higieniczny TAK

Powyzsze informacje nie sa wyczerpujace i kompletne. Dane opieraja si¢ na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznymi sa przekazywane zgodnie z
nasza najlepsza wiedza. Jakos¢é wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkow, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikdéw, ktdre maja wplyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie
bierzemy odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany podanych informacji bez wezesniejszego uprzedzenia.
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Warunki aplikaciji

Malowana powierzchnia musi byé sucha i jej temperatura nie moze byé cieplejsza niz temperatura otoczenia. Temperatura
powietrza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza powinna by¢ ponizej 70%. Temperatura malowanej
powierzchni nie moze przekraczaé +30°C, gdyz w przeciwnym razie woda zawarta w produkcie bedzie zbyt szybko odparowywac
i nastgpi porowatos$é, ostabienie przyczepnosci, pecherzenie itp.

Zaplanuj malowanie tak, aby warstwa farby miata wystarczajgco duzo czasu na wyschniecie przed wieczorng rosa. Nie maluj, jesli
istnieje duze prawdopodobienstwo deszczu.

Uwaga: Peing odporno$é i twardos¢ produkt uzyskuje po 14 dniach od wymalowania przy temperaturze ok. 20°C i wilgotno$ci
wzglednej ok. 50%. Nizsza temperatura i wyzsza wilgotno$é mogaq wydluzyé czas petnej odpornosci.

Przygotowanie powierzchni

WCZESNIEJ MALOWANE POWIERZCHNIE:

Splucz dokiadnie wodg i pozostaw do wyschniecia. Zeszlifuj granice miedzy czyszczonym obszarem a stalg farbg na gladko, aby
zapewni¢ przyczepnoS¢ warstwy wykonczeniowej. Czesci starej pomalowanej powierzchni, ktére zostang zagruntowane
podkiadem Tikkurila Rostex Super Akva, wyszlifuj na mat.

Usun z powierzchni wszelkie rozpuszczalne w wodzie $rodki zapobiegajace rdzewieniu, brud, rozpuszczalne w wodzie sole, smary
i oleje wodg z mydlem. Usun bialg rdze/rdze poprzez szlifowanie lub szczotkowanie drucianymi powierzchniami stalowymi do
gotego metalu (stopien przygotowania St2).

Zeszlifuj powierzchnie aluminiowe.

POWIERZCHNIE NIEMALOWANE:

Powierzchnie metalowe: splucz doktadnie wodg i pozostaw do wyschniecia. Usun z powierzchni wszelkie rozpuszczalne w wodzie
srodki zapobiegajgce rdzewieniu, brud, rozpuszczalne w wodzie sole, smary i oleje wodg z mydiem. Zagruntuj podkfadem Tikkurila
Rostex Super Akva.

Stal srutowana (Sa 2 1/2): Aby spetni¢ kategorig korozyjnosci C2H (lata ochrony, jak na etykiecie) nalezy przestrzega¢ normy PN-
EN 12944 (1-6 czes$ci), ktéra zawiera informacje o przygotowaniu podioza, zastosowaniu produktéw i warunkach aplikaciji. Stal
musi by¢ $rutowana Sa 2 1/2 bezposrednio przed aplikacjg. Mozliwos¢ uzyskania kategorii korozyjnosci stosujgc system Tikkurila
Rostex Super Akva jako podkiad (grubo$¢ warstwy i warunki aplikacji jak w standardzie) oraz Tikkurila Metallista Extra jako
warstwe nawierzchniowg (grubo$é warstwy i warunk aplikaciji i jak w standardzie).

Gruntowanie
Powierzchnie metalowe nalezy zagruntowaé za pomoca Tikkurila Rostex Super Akva. Tikkurila Metalista Extra moze by¢
nakfadany po minimum 6 godzinach, przy temperaturze powyzej 21°C, wilgotno$ci max. 55%.

Farbe dokladnie i powoli wymieszaj przed uzyciem. Unikaj mieszania mechanicznego. Nano$ pedzlem, watkiem (w tym przypadku
powierzchnia ma charakterystyczng strukture), natryskiem. Unikaj malowania w goracym stoncu, poniewaz farba schnie zbyt
szybko i nie stabilizuje sie wystarczajgco. Z malowanymi powierzchniami nalezy obchodzi¢ sie ostroznie, poniewaz peing
odporno$¢ i twardos¢ produkt uzyskuje po 14 dniach od wymalowania przy temperaturze ok. 20°C i wilgotnosci wzglednej ok. 50%.
Nizsza temperatura i wyzsza wilgotnos¢é mogg wydtuzy¢ czas peinej odpornosci.

Uwaga

Aby spemi¢ kategorie korozyjnosci C2H (lata ochrony, jak na etykiecie) nalezy przestrzegaé normy PN-EN 12944 (1-6 czesci),
ktéra zawiera informacje o przygotowaniu podioza, zastosowaniu produktéw i warunkach aplikacji. Stal musi by¢ $srutowana Sa 2
1/2 bezposrednio przed aplikacja. Mozliwos¢ uzyskania kategorii korozyjnosci stosujgc system Rostex Super Akva jako podkiad
(grubos¢ warstwy i warunki jak w standardzie) oraz Metallista Extra jako warstwe nawierzchniowg (grubo$¢ warstwy i warunki jak
w standardzie).

Powyzsze informacje nie sa wyczerpujace i kompletne. Dane opieraja si¢ na badaniach laboratoryjnych oraz do§wiadczeniu praktycznymi sg przekazywane zgodnie z
nasza najlepsza wiedza. Jako§¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkow, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikdéw, ktdre maja wplyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie
bierzemy odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany podanych informacji bez wezesniejszego uprzedzenia.
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Renowacja powierzchni
Pomalowany element moze by¢ uzytkowany w zakresie temperatur -30°C, do 80°C.

OCHRONA SRODOWISKA ORAZ USUWANIE ODPADOW
Plynnych pozostatosci nie wylewa¢ do kanalizacji. Nie wprowadzaé do kanaliazaciji, zbiornikéw wodnych lub gleby.

Wskazéwki BHP i PPOZ

Stosowac¢ rekawice ochronne. Uwaga! W przypadku rozpylania moga sie tworzy¢ niebezpieczne respirabilne kropelki. Nie wdychaé
rozpylonej cieczy lub mgly. Zawiera 2,4,7,9-tetrametylodec-5-yn-4,7-diol, 1,2-benzoizotiazol-3(2H)-on (BIT) oraz masa poreakcyjna
5-chloro-2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i 2-metylo-2H-izotiazol-3-onu (3:1) (C(M)IT/MIT (3:1)). Moze powodowaé wystgpienie reakciji
alergicznej. Wyréb zawiera produkt biobojczy do jego konserwacji podczas przechowywania. Zawiera: masa poreakcyjna 5-chloro-
2-metylo-2H-izotiazol-3-onu i 2-metylo-2H-izotiazol-3-onu (3:1) (C(M)IT/MIT (3:1)).

Powyzsze informacje nie sa wyczerpujace i kompletne. Dane opieraja si¢ na badaniach laboratoryjnych oraz do§wiadczeniu praktycznymi sg przekazywane zgodnie z
nasza najlepsza wiedza. Jakos¢é wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkow, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikdéw, ktdre maja wplyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie
bierzemy odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposob niezgodny z zaleceniami i w niewlasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do
zmiany podanych informacji bez wezesniejszego uprzedzenia.
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