|$3)

TIKKURILA

Temazinc 99
OPIS

CECHY PRODUKTU |
ZALECANE
ZASTOSOWANIE

DANE TECHNICZNE

Zawartosé czesci statych
objetosciowo (%)

Masa wlasciwa

Stosunek mieszania

Zywotno$é mieszanki
(+23°C)

Zalecana grubosé

warstwy i wydajnos¢
teoretyczna

Czasy schniecia

Stopien potysku

Kolorystyka
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Dwuskfadnikowa, utwardzana poliamidem farba epoksydowa o wysokiej zawartosci
cynku.

+ Zapewnia ochrone katodowg stali

+ Stosowana jako podktad w systemach epoksydowych, poliuretanowych, akrylowych i
chlorokauczukowych dla powierzchni stalowych narazonych na trudne warunki
klimatyczne

* Moze by¢ stosowana bez warstwy nawierzchniowej na powierzchnie eksploatowane w
warunkach atmosferycznych

» Zalecana do malowania mostéw, dzwigow, konstrukcji stalowych w przemysle
papierniczym i chemicznym np. transporteréw, wspornikdw rurociggoéw, itp

55+2% (ISO 3233)

2,6 kg/l (po zmieszaniu)

Zywica 3 czesci objetosciowo  Temazinc 99
Utwardzacz 1 czes¢ objetosciowo 008 7440
30 godzin
Zalecana grubos¢ warstwy Wydajnos¢ teoretyczna
mokrej suchej
70 um 40 ym 13.8 m%I
145 ym 80 ym 6.9 m%I

Wydajnos¢ praktyczna uzalezniona jest od warunkéw i techniki naktadania, ksztattu i
chropowatos$ci powierzchni przeznaczonej do malowania.

DFT 40 ym +5°C +10°C +23°C +35°C
Pytosuchosé, po 50 min. 20 min. 10 min. 5 min.
Suchos¢ dotykowa, po 2 godz. 1 godz. 30 min. 15 min.
Kglejne malowanie, 5 godz. 3 godz. 1 godz. 30 min.
min. po

Czasy schniecia i ponownego malowania zalezg od grubosci warstwy, temperatury,
wilgotnosci powietrza i wentylacji.

Mat.
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INSTRUKCJA APLIKACJI

Przygotowanie
powierzchni

Zalecana warstwa
nawierzchniowa

Warunki aplikacji

Mieszanie sktadnikow

Aplikacja

Rozcienczalniki
Czyszczenie narzedzi

LZO

BEZPIECZENSTWO
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Usungc¢ oleje, ttuszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem (1ISO
12944-4).

Powierzchnie stalowe: Obrabia¢ strumieniowo-$ciernie do stopnia Sa2’2 (1ISO 8501-1).
Najlepsza przyczepnos¢ uzyskuje sie przy chropowatosci o profilu posrednim G (ISO
8503-2).

Temacoat GPL-S Primer, Temacoat GF Primer, Temacoat GPL-S MIO, Temacoat GS
50, Temacoat RM 40, Temacoat HB 30, Temachlor 40, Temacryl AR 50, Temanyl MS
Primer, Temacoat GPL-S AN 100, Temacoat Primer, Temacoat SPA Primer, Temacoat
SPA 50, Temacoat 50, Temabond ST 200, Temabond ST 300, Temasolid SC 60,
Fontecoat EP 50 Beige, Temacoat HS-F Primer.

Powierzchnie muszg by¢ czyste, suche i wolne od zanieczyszczen. Temperatura
otoczenia, powierzchni malowanej i farby nie powinna by¢ nizsza od +5°C w czasie
malowania i suszenia. Wilgotnos¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80% podczas
aplikacji i suszenia. Temperatura malowanej powierzchni stalowej powinna byé wyzsza o
min. 3°C od temperatury punktu rosy. W pomieszczeniach zamknietych wymagana jest
dobra wentylacja i odpowiedni przeptyw powietrza podczas naktadania i schniecia.

Uwaga! Powtoki epoksydowe wykazujg naturalng tendencje do kredowania i przebarwien
(zotkniecie) przy wystawieniu na dziataniewarunkéw atmosferycznych na zewnatrz
pomieszczen. Zaleca sie zastosowanie poliuretanowego lakieru nawierzchniowego, gdy
istniejg wysokie wymagania estetyczne dotyczgce wygladu koloru.

Najpierw oddzielnie wymieszac baze i utwardzacz. Nastepnie doktadnie catg mieszanine
(odpowiednie proporcje bazy i utwardzacza). Do mieszania uzywa¢ mieszadta
mechanicznego. Niewystarczajgce wymieszanie lub niewtasciwe proporcje moga
powodowac nierownomierne wysychanie oraz ostabienie wtasciwosci powtoki.

Nalezy miesza¢ farbe w czasie malowania. W zaleznosci od techniki naktadania, farba
moze by¢ rozcienczona w granicach 0-10%. Dysza urzgdzenia hydrodynamicznego o
$rednicy0,015-0,021", cisnienie w dyszy 120-180 bar, a kat natrysku dobra¢ do ksztattu
malowanego przedmiotu.

Ostre krawedzie, naroza, spawy i inne trudne do pomalowania miejsca powinny by¢
obrobione pedzlem przed malowaniem natryskowym. Przy aplikacji pedzlem farbe
rozcienczy¢ w zaleznosci od potrzeb.

Thinner 1031
Thinner 1031.

Zawartos¢ Lotnych Zwigzkéw Organicznych (LZO) do 430 g/l
Max. Zawarto$¢ LZO mieszaniny gotowej do uzycia (rozcien. 10% obj.) 473 g/I.

Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na etykiete ostrzegawczg, znajdujgcg sie na opakowaniu.
Dodatkowe informacje o zagrozeniach i ich zapobieganiu ujete sg w kartach
charakterystyki produktu. Karta charakterystyki dostepna jest na zadanie.

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego i przemystowego.

Powyzsze informacje nie sg wyczerpujace i kompletne. Dane opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz do$wiadczeniu praktycznym i sg przekazywane zgodnie z
naszg najlepszg wiedzg. Jako$¢ wyrobu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie
mozemy kontrolowa¢ warunkoéw, w jakich produkt jest uzywany lub réznorodnosci czynnikéw, ktére majg wptyw na wykorzystanie i zastosowanie produktu. Nie bierzemy
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposéb niezgodny z zaleceniami i w niewtasciwych celach. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany podanych

informacji bez wczes$niejszego uprzedzenia.

Produkt jest przeznaczony tylko do uzytku profesjonalnego i powinien by¢ wykorzystywany wytgcznie przez profesjonalistow, ktérzy majg wystarczajgcg wiedze i
doswiadczenie w zakresie prawidtowego stosowania produktu. Powyzsze informacje nalezy traktowa¢ jedynie informacyjnie. W zakresie dozwolonym przez przepisy
prawa, producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnos$ci za warunki, w ktérych produkt jest uzywany ani za cele, do ktorych produkt jest uzywany. Wykorzystanie produktu
do celéw innych niz zalecane w tym dokumencie, bez uprzedniego uzyskania pisemnej zgody producenta co do zasadno$ci takiego zastosowania produktu, odbywa sie

na wlasng odpowiedzialno$¢ uzytkownika.
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